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Panel Tack HM

KARTA TECHNICZNA
PT13

KLUCZOWE KORZYSCI

- Klej na bazie hybrydowej SMP

- Wysoki modut sprezystosci (HM)

- Trwale elastyczny w szerokim zakresie
temperatur

- Bardzo dobre witasciwosci robocze

- Do zastosowan zewnetrznych i wewnetrznych
- Znikomy skurcz (nie tworzy szkodliwych
naprezen)

- Neutralny chemicznie (niekorozyjny dla metali)
- Bez rozpuszczalnikow, silikondw, izocyjanianow
- Doskonate parametry mechaniczne (zapewnia
optymalny rozktad sit i naprezen)

- Do klejenia ptyt na wszystkich rodzajach
podkonstrukcji (aluminium, stal i drewno)

- Wysoka odpornos$c¢ na starzenie i dziatanie
zmiennych warunkéw atmosferycznych

- Certyfikat KOMO SKG.0176.7094 w oparciu

o norme BRL 4101-7

- Klasa odpornosci ogniowej 60 minut wg § 225
(Rozp. ws. warunkdéw technicznych, jakim
powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie)
- Klasa reakcji na ogien EN 13501-1 (B-s1-d0)

OPIS PRODUKTU

Panel Tack HM to jednosktadnikowy klej hybrydowy do
zastosowan w budownictwie, przy mocowaniu oktadzin
elewacyjnych w systemach fasad wentylowanych.
Charakteryzuje sie wysoka, elastycznoscig, wytrzymatoscia,
mechaniczng i odpornoscig na starzenie.

ZASTOSOWANIE

Klejenie do podkonstrukcji z aluminium, stali lub drewna
paneli elewacyjnych w systemach fasad wentylowanych,
wykonanych z:

- widkno-cement (Equitone Natura, Natura Pro, Pictura,
Textura, jak rowniez Equitone Tectiva, Linea), Cembrit
(Solid, Cover, Transparent)

- spiek kwarcowy bez podklejonej siatki (Laminam 3,
Laminam 5) lub z siatkg (Laminam 3+, Laminam 5+)

- ceramika bez podklejonej siatki lub z siatkg (Grespania)
- kompozyt aluminiowy (Alucobond, Reynobond, Etalbond,
Alpolic)

- gres prasowany na sucho

- szkto (z pokryciem ceramicznym lub bez)

DANE TECHNICZNE

‘ Baza ‘ SMP ‘
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KUEG B OICHTSTOFFE / GRABS & SEALANTS.

pod wptywem wilgoci

System utwardzania .
z powietrza

Temperatura aplikacji od +5°C do +30°C

Ciezar wlasciwy ~ 1,4 g/cm?
= 10 minut

Czas otwarty przy +20°C i 50% RH

Kozuszenie ~ 15 minut
przy +20°Ci 50% RH
2-3mm /24 h

Czasschnlecla przy +23°C i 50% RH

~ 55 wg DIN 53505

Twardos¢ Shore A 28 dni / +23°C i 50% RH

Odpornosc¢ termiczna

po utwardzeniu O e el =<2

Maksymalna
wytrzymatosc
na rozcigganie (*)

1,8 N/mm?
wg KOMO SKG.0176.7094

Maksymalne
wytrzymatosc
na scinanie (*)

2,25 N/mm?
wg KOMO SKG.0176.7094

3 mm

i wg KOMO SKG.0176.7094

(*) - do kalkulacji niezbednej ilosci kleju na m? ptyty, do
ww. wartosci maksymalnej wytrzymatosci na rozcigganie
(ssanie i parcie wiatru), zgodnie z normg BRL 4101-7,
przyja¢ nalezy wspotczynnik bezpieczenstwa ,4”, a przy
kalkulacji maksymalnej wytrzymatosci na $cinanie (ciezar
ptyty) przyjaé nalezy wspotczynnik bezpieczenstwa ,,10”

RODZAJE POWIERZCHNI

Podkonstrukcja: aluminium surowe, anodowane Iub
lakierowane, stal, drewno

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Powierzchnie konstrukcji nosnej i ptyty, przeznaczone do
faczenia za pomocg kleju, musza by¢ nosne, suche,
czyste, nieuszkodzone i wiasciwie przygotowane za
pomocg odpowiednich zmywaczy i gruntow (wiecej
informacji na ten temat do uzyskania w instrukcjach
klejenia dla poszczegdinych rodzajow ptyt oraz w kartach
technicznych konkretnych gruntéw i zmywaczy). Starannie
oczysci¢ wszystkie powierzchnie z luznych zanieczyszczen
lub resztek jakichkolwiek materiatdw, gdyz moga one


https://www.lexlege.pl/rozporzadzenie-ministra-infrastruktury-w-sprawie-warunkow-technicznych-jakim-powinny-odpowiadac-budynki-i-ich-usytuowanie
https://www.lexlege.pl/rozporzadzenie-ministra-infrastruktury-w-sprawie-warunkow-technicznych-jakim-powinny-odpowiadac-budynki-i-ich-usytuowanie

dziata¢ negatywnie na przyczepno$¢ kleju do podioza.
Przestrzega¢ zalecen odnosnie czasu gruntowania po
zastosowaniu zmywacza. W przypadku przekroczenia
wyznaczonego czasu nalezy ponownie oczyscic
powierzchnie przed zastosowaniem gruntu. Przed aplikacjq
kleju pozostawi¢  zagruntowana powierzchnie do
wyschniecia. Po wyczyszczeniu powierzchni odpowiednim
do jej rodzaju zmywaczem i zastosowaniu odpowiedniego
gruntu mozna przystapi¢ do natozenia dwustronnej tasmy
klejacej i aplikacji kleju. Aby unikngé zanieczyszczenia
powierzchni klejacej, nie usuwac¢ z tasmy wierzchniej
warstwy ochronnej, dopoki ptyta nie bedzie gotowa do
montazu.

SPOSOB UZYCIA

Klejenie ptyt elewacyjnych powinno by¢ przeprowadzone
wylacznie przez wykwalifikowanych, przeszkolonych i
doswiadczonych  pracownikdéw. Klej naktada¢ na
konstrukcje nos$na, zgodnie z wytycznymi klejenia dla
okreslonego rodzaju ptyt elewacyjnych oraz zgodnie z
projektem technicznym. Klej naktadaé w sposob ciagty,
rownym tempem, pionowo, z géry na doét, utrzymujac
pistolet z klejem do ptaszczyzny powierzchni pod katem
90°. Zachowa¢ min. 10 mm odstep od tasmy. Do
naktadania kleju stuzy specjalny aplikator typu ,V”, w
komplecie z klejem. Specjalnie wyprofilowana koncéwka
,V” umozliwia natozenie kleju pasmem o przekroju
trojkata (ok. 9 mm podstawa i 9 mm wysokos$¢). W
efekcie, po docisnieciu ptyty do konstrukcji nosnej, pasmo
kleju ma szeroko$¢ £13 mm i grubo$¢ 3 mm, co zapewnia
wilasciwy kontakt i zwilzenie powierzchni. W praktyce
zadang grubo$¢ 3 mm gwarantuje zastosowanie tasmy
dwustronnie klejacej, ktoéra obok zapewnienia, tzw.
pierwszego chwytu, ma zadanie utrzymania wiasciwego
dystansu wynoszacego 3 mm. Finalna grubos$¢ spoiny
klejowej 3 mm jest w praktyce niezbedna do efektywnego
i trwatego przenoszenia odksztatcen ptyt, powstatych na
skutek réznych warunkow atmosferycznych. Nalezy Scisle
przestrzega¢ czasu otwartego kleju (ok. 10 minut). Po
natozeniu kleju zdja¢ wierzchnig warstwe ochronng z
tasmy. Przylozy¢ piyte do konstrukcji, delikatnie i
rownomiernie ja dociskajac. Po jej umieszczeniu we
wiasciwym potozeniu nalezy dalej dociska¢ ja z
wyczuciem, aby tasma catkowicie przywarta do tylnej
powierzchni ptyty. Uwazaé, by nie uszkodzi¢ tasmy. Po
zamocowaniu ptyt, od tylu wymagana jest szczelina
wentylacyjna min. 20 mm (w zaleznosci od wysokosci
budynku). Ponadto wymagane sg dodatkowo otwory
wentylacyjne od spodu i od gory fasady pokrytej panelami
elewacyjnymi - patrz wiasciwa instrukcja montazu.
Zalecana szerokos$¢ fug pomiedzy ptytami wynosi min. 10
mm - patrz wiasciwa instrukcja montazu.

UWAGI

Tempo utwardzania kleju jest uzaleznione od temperatury
otoczenia i wilgotnosci powietrza. Wraz ze wzrostem
temperatury i poziomu wilgotnosci proces polimeryzacji
przebiega szybciej.

Zapoznac¢ sie z informacjami zawartymi na etykiecie i w
karcie bezpieczenstwa produktu. Podczas obrébki i
utwardzania nalezy unika¢ kontaktu z oparami alkoholi,
weglowodordw, Srodkami czyszczacymi i
rozpuszczalnikami.

Powierzchnie musza by¢ suche, a ich temperatura musi
by¢ wyzsza niz +5°C. Wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie
powinna przekracza¢ 90%. Nie stosowa¢ kleju na
zewnatrz podczas gestej mgty, opadéw atmosferycznych,
silnych porywdéw wiatru. Z uwagi na zjawisko kondensacji
pary wodnej temperatura powierzchni paneli oraz
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podkonstrukcji musi by¢ min. 3°C wyzsza od temperatury
punktu rosy.

Konstrukcje nosne, na ktérych maja by¢ stosowane klej i
tasma, muszg mie¢ wystarczajaca szerokos¢. Szerokosc
profili oraz ich rozstaw i uktad konstrukcji nosnej zalezy od
okreslonego typu fasady, przewidywanego obcigzenia oraz
warunkdéw technicznych. Projekt fasady wykonywany jest
z uwzglednieniem obcigzenia wiatrem, rozmiaru, grubosci
i ciezaru paneli, odpornosci na uderzenia. Wartosci te sg
okreslane przez projektanta fasady.

Maksymalna zdolno$¢ kompensacji odksztatcen paneli (3
mm), podana w pkt. ,Dane techniczne” na podstawie
certyfikatu KOMO wynika =z kalkulacji, wg ktérej
maksymalne odksztatcenie paneli jest réwne 40%
maksymalnej wytrzymatosci kleju na rozcigganie przy
grubosci spoiny 3 mm. Warto$¢ ta obok znajomosci
wspodtczynnika  odksztatcalnosci  danego typu piyty
[mm/1mb] jest podstawa do obliczenia maksymalnej
dtugosci przekatnej dla ptyt, tj. maksymalnego rozmiaru
ptyty, jaki mozna zamocowac na klej.

W razie jakichkolwiek watpliwosci zasiegna¢ porady,
kontaktujac sie z Dziatem Technicznym Bostik, w
szczegolnosci celem oceny i zatwierdzenia
kompatybilnosci  kleju, gruntéw i zmywaczy do
okreslonego rodzaju ptyt i konstrukcji nosnej.

NARZEDZIA
Pistolet reczny lub pneumatyczny

CZYSZCZENIE

Swieze pozostatoéci kleju usuwac za pomocq Bostik Liquid
1. Utwardzone resztki kleju mozna usung¢ tylko
mechanicznie. Sprawdzi¢ reakcje srodka na powierzchnie
ptyty.

OKRES TRWALOSCI

12 miesiecy od daty produkcji. Przechowywaé w
oryginalnie zamknietym opakowaniu, w suchym i
chtodnym miejscu, w temperaturze od +5°C do +25°C.

DOSTEPNE OPAKOWANIA

ART. NR RODZAJ

600 ml
rekaw z folii aluminiowej

30132181 / czarny

POMOC TECHNICZNA

+48 61 89 61 740

Informacja zawarta w tym dokumencie, jak roéwniez we wszystkich
publikacjach papierowych oraz cyfrowych, jest oparta na naszym aktualnym
stanie wiedzy i dos$wiadczeniu. Bostik nie ponosi odpowiedzialnosci za
jakiekolwiek pomytki czy niescistosci, ktére sa wynikiem zmian
technologicznych lub badan, ktére wystapity pomiedzy datg wydania
dokumentu a datg nabycia produktu. Bostik zastrzega sobie prawo do
wprowadzania zmian w formulacjach produktéw. Przed aplikacjq uzytkownik
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powinien zapoznal sie z tresciq tego dokumentu i dokumentéw z nim
powigzanych. Ponadto uzytkownik powinien przeprowadzi¢ test i ocenic¢
przydatno$¢ wyrobu do zamierzonego zastosowania. Sposdéb aplikacji,
warunki w trakcie przechowywania lub transportu produktu sg poza nasza
wiedzg i kontrola, wskutek czego pozostajg poza odpowiedzialnoscig Bostik.
Wszelkie zamowienia sg realizowane zgodnie z aktualnie obowigzujacymi
warunkami sprzedazy Bostik. Informacje zawarte w aktualnej karcie
technicznej produktu sg podane w dobrej wierze i nie majg charakteru
wyczerpujacego.
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